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案號 B1112605114 案名 引擎拆裝架等4項 

項次 項目名稱 詳細規格 數量 單位 單價 總價 

1 
引擎拆裝

架 

一、主要規格： 

1.拆裝架工字形底座採用鋼板及5”(或以上)

方管焊製成型，占用面積700 × 900mm (或

以下)，附四只活動輪(其中二只附煞車，於

定點使用時用以固定拆裝台)及與底座相同

面積大小之可拆式不鏽鋼油盆。機柱採用加

厚方管和底座焊製成型，表面底漆防銹及烤

漆處理，需可和上座旋轉式拆裝機構以鋼製

螺絲鎖緊一體。 

2.機柱主結構至少需採用5”(含以上)方管製

作，獨立組裝而成具備固定法蘭，和工字型

底座鎖固成為一體，亦可單獨固定於工作台

上使用，拆裝引擎或變速箱時拆裝架需穩固

不鬆動。 

3.拆裝架至少需承重300KG(含以上)，旋轉機

構需採用蝸輪及蝸桿機構，蝸輪及蝸桿表面

需經硬化處理，須使用 φ95mm(含以上)蝸輪

及φ50mm(含以上)蝸桿組裝而成，蝸輪必須

固定於輸出軸上，輸出軸固定於整體式軸承

座中，軸承內徑不得小於35mm，渦桿必須固

定於驅動心軸上，心軸尺寸不得小於20mm且

心軸固定於兩側軸承台上，其軸承內徑不得

小於20mm，渦桿軸承台須和機柱主結構焊製

一體後加工成型，軸承必須安裝於渦桿側，

以防軸承鬆脫危險。金屬製手搖輪直徑應或

大於8”，拆裝架經由雙手搖輪把手，可任

意調整引擎拆裝角度，安全不會滑動，引擎

安裝於拆裝架後可順、逆時針連續轉動角度

360度以上。 

4.旋轉式拆裝架轉接盤：配合國產引擎(豐田

2000〜2007年之 ALTIS 1ZZ型式)製作，轉

接盤具有雙法蘭，需裝置於引擎本體之側

邊，不得干涉引擎之拆裝。 

5.投標時請檢附產品相關規格及型錄等資料。 

2 台   

2 
拆裝用引

擎 

一、需使用國產(豐田2000〜2007年間出廠之

ALTIS 1ZZ 型式)鋁合金本體引擎，具雙凸

輪 OHC 16氣門可變閥門正時，引擎缸徑

79mm±10%，行程91.5mm±10%，包含進氣及

排氣歧管、汽缸蓋、凸輪軸、汽缸體、曲

軸、活塞、連桿、飛輪、正時鍊條組及油

底殼等組件，使用鏈條驅動正時，引擎組

裝完成曲軸可正常手動旋轉，動作正常不

可咬死及進水。 

二、引擎體表面需清洗並清除油垢後噴漆。 

2 台   
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3 前軸架 

一、主要規格： 

1.須配合本校提供之前軸相關位置製作。 

2.使用2”(含以上)之角鋼或方管焊製而成，

需和前軸固定孔用螺絲鎖固不鬆脫。 

3.固定座表面底漆防銹處理，表面烤漆處理。 

4.具備4只2.5”(含以上)活動輪，其中2只具

有煞車功能。 

1 台   

4 
高荷重型

桌 

一、主要規格： 

1.尺寸(W×D×H)：1500×750×800mm(各±5%)。 

2.平均工作荷重：2000kg(±5%)。 

3.桌面材質：使用合板厚度50mm±5%，表面覆

蓋厚度1.6mm±2%鍍鋅鋼板，需包覆整個合板

桌面可耐衝擊。 

4.組合式桌腳組： 

a.鋼製桌腳580W×75D×730Hmm±5%×2組。 

b.鋼製桌肋：1150×120mm±5%×2支。 

c.厚度：3mm±5%。 

d.桌腳及桌台可分離方便移動後組合，組合

後不搖晃。 

e.鋼材表面防鏽底漆及表面高溫烤漆。 

f.左、右側各預留電器插座孔1處。 

5.具備4支可調整腳座，可調整桌面水平及固

定，腳座材質鍍鋅鋼，直徑10mm(含以上)，

鋼材質螺牙，長度50mm(含以上)。 

4 張   

附加條件：本設備需提供1年保固。 

交貨期限：30日。 

合計總價：新台幣   佰    拾    萬    仟    佰    拾   元整(含稅) 
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